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OBJET :

Essais réalisés conformément & la norme NFS 61-937 relative aux dispositifs actionnés de
sécurité (D.A.S.) de décembre 1990 et la fiche X1V de ’annexe A.

IDENTIFICATION

11-1

DOSSIER TECHNIQUE

Les plans et nomenclatures sont conservés au laboratoire sous le numéro 481 04 03 040.

11-2 DESCRIPTIF TECHNIQUE

Le dispositif se compose de 3 parties :

Une serrure de sécurité a verrouillage automatique contrdlée électriquement par un
dispositif 4 sécurité positive. Cette serrure comporte une béquille pouvant étre débrayée
¢électriquement ou bien embrayée par la force intrinséque d’un ressort de rappel. Le
coffre, proposé en deux versions, large pour portes bois ou étroit pour portes en profilé
tubulaire est traité anti corrosion, avec tétiére en inox ct tdle de fermeture chromée.
Cette serrure peut étre encastrée ou en applique.

Une platine de commande électronique montée dans un coffret métallique galvanisé
(dimensions L x 1 x h, 182 x 80 x 57 mm, équipée de 2 a 4 presse étoupes de marque
LEGRAND, réf 980 13 PE 13 + écrou réf 980 00 PG 13) recevant la ligne de
télécommande DAS en 24 ou 48 Vec (avec sélection automatique de la tension) et
fournissant la position « DAS en attente » par une sortie a4 contact inverseur. Celte
platine fournit également d’autres informations pouvant étre nécessaires a la gestion de
la porte : Porte ouverte/péne rentré,

Un céble de liaison, longucur 10 métres.

11-2-2 Fonctionnement :

Lorsque la bobine de I'électro-aimant est alimentée par un courant électrique de 24 Ve,
fourni par la platine de commande, le noyau plongeur entraine la biellette de 1’embrayage, le
systeme est alors débrayé et I’action sur les béquilles est sans effet sur le péne dormant.

Lorsque la bobine de I'électro-aimant n’est plus alimentée. la force intrinséque du ressort de
rappel du noyau plongeur relache la bielletie de ’embrayage. Le systeme est alors embrayé
et I'action sur des béquilles entraine le retrait du péne dormant.

De part la conception de cetie serrure. la force nécessaire pour passer du mode « débrayé »
au mode « embrayé€ » est toujours constante et ne dépend pas de la pression appliquée sur la
porte. Sculc la force exercée sur la béquille par |'utilisateur actionne le retrait du péne
dormant.
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La coupure de la ligne de télécommande peut étre obtenue soit par action sur un boitier
« bris de glace » situé a proximité de la porte ou 4 distance dans le cadre d’un dispositif de
controle d'issues de secours conforme aux dispositions le concernant de la norme NF S61-
934.

11-2-2 Fonctionnement de ia platine électronique ;

La platine électronique est connectée, pour ses signaux d’entrée :

- A la ligne de commande DAS en 24 ou 48 Vee.

- A une alimentation 24 ou 48 Vec.

- A la serrure SVZ pour la position du péne, sortie, en position dattente.
- A un contact de porte signifiant « Porte fermée ».

Si I'un de ces quatre éléments vient & manguer, DAS quitte sa position « attente ».

- Coupure de la ligne de télécommande.

- Coupure de la ligne d’alimentation.

- Péne non sorti ( porte non verrouillée).

- Contact de fermeture de porte non acuf (porte non refermée).

L’alimentation électrique peut étre confondue avec la ligne de télécommande ou

indépendante, pour limiter la consommation électrique sur la ligne de télécommande.

Le schéma de raccordement prévoit une polarité +/- pour I’alimentation mais la conception

de la platine autorise une inversion de polarité sans aucun effet secondaire. La platine

continue de fonctionner normalement.

La platine électronique fournit I'information « DAS en position d’attente » par contact

inverseur associé¢ a une LED électroluminescente.

Les fonctions annexes suivantes sont également présentes pour un controle d’accés éventuel

(sans influence sur la fonction DAS) :

- Une information d’entrée : « entrée auxiliaire » permet de quitter la position « attente ».
Contact normalement fermé.

- Une information de sortie : « comact de porte fermée ». Contact normalement fermé.

- Une information de sortie : « péne rentré ». Contact inverseur.

[I-3 EXAMEN

Conforme a la description ¢t aux plans du constructeur déposés au laboratoire.

CONDITION DE MISE EN (EUVRE
Les verrous réf. Serrure SVZ 6000 DAS peuvent étre commandés de 2 fagons différentes :

- Soit par un déclencheur manuel intercalé directement sur la ligne d'alimentation du
déclencheur électromagnélique, et situé prés de 1’issue de secours.

- Soit dans le cadre d’un dispositif de contrdle d'issues de secours (UGCIS). conforme aux
dispositions le concernant. de la norme NFS 61-934,
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[ ARTICLE DE LA NORME

OBJET CONSTATATIONS
3 CARACTERISTIQUES GENERALES
3l Le passage a la position de sécurité constitue la Correct
fonction prioritaire du D.A.S.
Toute fonction supplémentaire ne doit pas Correct
affecter le passage en position de sécurité.
Tout ordre de télécommande ou
d’autocommande doit entrainer le passage en Correct
position de sécurité.
3.2 Un D.A.S. ne doit pas quitter sa position de Correct
sécurité sans ordre.
3.3 Un D.A.S. ne doit pas délivrer d’ordre. Correct
Présence d'un D.A.D. Sans Objet
3.4 L énergie de controle doit étre extérieure au Correct
DIASS,
Les contacts doivent étre libres de potentiel. Correct
Les contacts doivent étre du type inverseur. Correct
D Verrouillage de 1a position de sécurité. Correct
Déverrouillage obtenu par déformation Correct
irréversible.
3.6 Energies de déblocage ¢t de réarmement Correct
extérieures.
3.7 Chalcur séche 1 heure a 70°C. Correct
Durée de passage en position de sécurité Correct
3.8 inférieure i 30 secondes.
3.9 Deéfaillance de la élécommande. Sans Objet
Defaillance de |"autocommande.
3.10 Reéarmement inopérant suite a une Sans Objer
dulocommande.
3.11 Servomoteur de réarmement. Sans Objet
312 Réarmement télécommandé. Correct
3:13 Energie de déverrouillage prélevable sur Correct
I"énergie de réarmement.
3.14 | Surveillance de I'alimentation de sécurité pour Sans Objet
{un D.A.S. autonome.
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ARTICLE DE LA NORME

OBJET CONSTATATIONS

4. CARACTERISTIQUES GENERALES DES COMPOSANTS D'UN D.A S. _
Protection contre la corrosion. Correct
4.1 MECANISMES
4.1.1 Protection des piéces lubrifiées. Correct
4.1.2 Action du desserrage. Sans Obijet
4,1.3 Vérification des positions des dispositifs de Correct
controle.
4.1.4 Couples el forces de frotement. Correct
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ARTICLE DE LA NORME

OBJET

CONSTATATIONS

4. CARACTERISTIQUES GENERALES DES COMPOSANTS D'UN D.A.S.
4.2 MATERIELS ELECTRIQUES
4.2.1 Vérification de la classe Il au sens de la Correct
NEC 20030,
4.2.2 Disposition de construction entre les circuits Sans Objet
TBTS et les autres équipements électriques,
4.2.3 Vérification 1P42 au sens de la NF EN 60529, Correct
4.2.4 Dispositif de connexion principal. Correct
4.2.5 Separation et repérage du dispositif supportant Correct
la TBTS.
4.2.6 Dispositif d’arrét de traction. Correct
4.2.7 Fil incandescent a 960°C selon NF C 20 455. Correct
4.2.8 Caractéristiques des contacts de position. Correct
4.2.9 Type de cablage. Correct
4.2.10 Séparation physique des circuits TBTS et BT. Sans Objet
4.2.11 Indépendance des circuits de contrdle. Correct
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ARTICLE DE LA NORME OBJET CONSTATATIONS
4. CARAC’I‘ERIS’I’IQUES GENERALES DES COMPOSANTS D'UN D.A.S
4.3 MATERIELS PNEUMATIQUES
4.3.1 Canalisation pneumatique ¢n cuivre ou en acier Sans Objet
inoxydable.
Raccord du type métal contre métal. Sans Obijet
4.3.2 Tiges des vérins rentrées ou protégées en Sans Objet

position d’autente.

4.3.3 Résistance a une pression interne de 60 bar. Sans Objet

Pression d’épreuve a 90 bar. Sans Objet
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ARTICLE DE LA NORME

OBJET

CONSTATATIONS

5, CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE DE TELECOMMANDE
54 ENTREE DE TELECOMMANDE PAR
CABLE D'ACIER
131 Télécommande par traction sur cable d’acier Sans Objet
(« tirez-lachez »).
- Force de traction maxi 10 daN. Sans Objet
- Course du cable maxi 30 mm. Sans Objer
- Valeurs déclarées par le constructeur. Sans Objet
5.1.2 Céble entrainé par énergie intrinséque du DAS. Sans Objet
- Maximum acceptable de la force de résistance
dynamique a |'entrée de la ligne de Sans Objet
télécommande.
- Course du céble. Sans Objet
- Force nécessaire au réarmement < 100 daN, Sans Objet
- Valeurs déclarées par le constructeur. Sans Objet
3.3 Résistance de 1'entrée de télécommande et de

I'artache-céble 4 une traction de 300 daN.

Sans Objet
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ARTICLE DE LA NORME

OBJET

CONSTATATIONS

~Y5 CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE DE TELECOMMANDE
5.2 ENTREE DE TELECOMMANDE
ELECTRIQUE
Se2k Caraciéristiques de 'entrée de télécommande
électrique.
- Tension de télécommande 24V ou 48V Correct 24/48 Vce
continu.
- Puissance absorbée sous la tension nominale. Correct
- Valeurs déclarées par le constructeur. Oui
522 Tolérances des tensions 0,85Uc < Uc< 1,2Uc. Correct
5:2.3 Critere de qualificarion du début, de la durée et
de la fin d'un ordre en entrée de télécommande.
Sans Objet
- Télécommande a émission.
- Télécommande a rupture. Correct
52.4 Télécommande du type impulsionnel t< | sec. Sans Objet




® PROCES VERBAL N° SD 03 01 16

Page 10

ARTICLE DE LA NORME OBJET CONSTATATIONS
-F CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE DE TELECOMMANDE
5.3 ENTREE DE TELECOMMANDE

PNEUMATIQUE
S | Caractéristiques de 1'entrée de télécommande
prieumatique.
- pression minimale Sans Objet
- volume de gaz Sans Objet
- valeurs déclarées par le constructeur. Sans Objet
5322 Compatibilité des entrées de élécommande avec
les sorties des dispositifs de commande.
- Pression de déverrouillage < Pc - 0.4 Pc. Sans Objet
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ARTICLE DE LA NORME

OBJET

CONSTATATIONS

6. CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE D’ALIMENTATION
6.1 ENTREE D'ALIMENTATION ELECTRIQUE
6.1.1 Caractéristiques de 1'entrée d’alimentation.
- Tension d’alimentation. Sans Objet
- Puissance absorbée sous la lension nominale. Sans Objet
- Valeurs déclarées par le constructeur. Sans Objet
6.1.2 Tolérance de la tension d’alimentation : Sans Objet

-0,85 Ua<Ua<1,2 Ua.
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ARTICLE DE LA NORME OBJET CONSTATATIONS
6. CARACTERISTIQUES DE L’ENTREE D’ALIMENTATION
6.2 ENTREE D'ALIMENTATION
PNEUMATIQUE
Pression minimale. Sans Objet
Volume de gaz. Sans Objet
Valeurs déclarées par le constructeur. Sans Objet
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ARTICLE DE LA NORME OBJET CONSTATATIONS
8. IDENTIFICATION ET INFORMATIONS
8.1 Plaque signalétigue. Correct
8.2 Appareil conforme au proceés verbal d’examen Correct
ef d’'essai.
8.3 Notice d’assemblage. Correct
8.4 Conditions extrémes de mise en ceuvre. Correct
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ESSAIS REPONDANT A LA FICHE I ANNEXE B
DECLENCHEURS FONCTIONNANT A RUPTURE DE

COURANT
ARTICLE
DE LA OBIET CONSTATATION
NORME
2.1 Chaleur séche 1h a 70°C Correct
22 Puissance consommée <3 5 W Correct
2.3 Indice de Protection [P 42 Correct
2.4 Taux de dispersion compris entre plus et moins Correct
5% des valeurs nominales
25 Fonctionnement garanti pour une impulsion de Correct
durée = 0,5 seconde
4 Force de rappel comprise entre 10 % et 60 % de Correct
la force de maintien

CONCLUSION

Compte tenu des résultats d'essai, les dispositifs de verrouillage électromagnétique pour issue de
secours présentés au laboratoire par la soci¢ié DORMA, sous la référence SVZ 6000 DAS est
conforme aux exigences de la norme NFS 61-937 de décembre 1990,
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Principe de ciblage d'une serrure SVZ, d'une platine de commande, d'un contriile d’accés

Alimentation 24 ou 48VDC

Ligne de télécommande CMSI - l

Cable de lisison SVP A-1000 oo amtinte Bikects




